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Vorteile

N

Advantages

e OTC SchweiBroboter
(wahlweise FD-H5 oder FD-B6)

: e OTC Welding Robot
e Sicherheitseinhausung . .
inkl. Materialschleuse A A

e Safety housing
. . .. - - . . . including safety door
Die Einstiegslosung fiir das SchweiBen von Kleinserien gy

¢ SchweiBtisch (wahlweise 1.500x
The entry-level for welding of small batches

1.000mm oder 2.000x1.200mm)
e Welding table (optional 1.500x

1.000mm or 2.000x1.200mm)
e Kompakte Bauweise e Compact design
e Mobil e Mobile
e Integriertes Schlauchpaket e Integrated harness
e Einfache Programmierung e Simple teaching
e GroBe Flexibilitat e Great flexibility
e Sicherheitstechnik (CE) e Safety engineering (CE) Sioherheiteabf
» Sicherheitsabfrage
der Materialschleuse
» Safely switch
of the safety door
Riisten Bestiicken SchweiBen
Set Up Loading Welding

> | | | * 0TC SchweiBroboter-
A T . S e | i Steuerung FD11

e OTC Welding robot
controller FD11

¢ OTC SchweiBmaschine
Welbee P400
e OTC Welding machine

¢ Lenkrolle mit Feststellbremse
Welbee P400

e Caster with parking brake
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o h \if;/b 0TC Puls Stromquelle Welbee P400 - S
, A AN 0TC Puls Power Source Welbee P400 e
v " 7. 3 : =
# 2 ’ Ib .‘I_"" ¢ HochgeschwindigkeitsschweiBen an diinnen Stahl- und Edelstahlblechen 3

N
2
SR i O e High-speed welding on thin steel and stainless steel sheets B
e 4 e Einzigartiges Aussehen der Nahte durch OTC Aluminium- |
397 % TR G - SchweiBcharakteristik P
Ay OB o w r T e Unique appearance of the seams through OTC aluminum- L
2 T TSR : welding-characteristic ey
,f,‘_. 5 A el |' ‘ 4_' . chhgeschwindigkeits-Pulsmodus B % >
P 3 A . . _— e High speed pulse mode R }
é A m FD-B6 FD-H5(H) Technische Daten (Auszug) - Technical dates s D
T Vertical artic. type < « Eingangsspannung - Input voltage 3x400V=15% |
" 6 6 o Nennle_istung max. - P_owerrating max. 19,2kVa g
2080 . - - — e SchweiBstrom - Welding current 400A |
. . R14ttmm R 1,832 mm « SchweiBspannung - Welding voltage 12-34V |
- - 4kg 15 kg * Einschaltdauer - Duty cycle 400A (50%), 370A (100%)
z T = e Gewicht - Weight 62kg
r Positional Repeatability (*1,
g ‘ - m_ ; s 42 eI AL e Dimensionen - Dimensions 710 x 395 x 592 mm
AC Servo Motor < * Funktionen - Functions Synergic, Puls, WIG-Liftarc
2 +170° £ 170° (+ 50°) -
. s it L wz;:;e Sf,‘(lzt?xvell’[;te:rh;;krce technolo
= T <
E, -170° ~ +180° -170° ~ +305° e Welbee ermdglicht eine Hochqualitéts-
£ T A schweiBung mit Hilfe der prézisen
= el = ‘ Regelung des Strom-Spannungsver-
§ L -45° ~ +225° -34° ~ +217° laufs liber ultraschnelle Regelkreise.
™ + 205° 4 205° » Welbee enables high-quality welding
i e . with the help of precise via ultrafast
o e 0°/s 195°/s loop regulation of the current-
2 210°/s 175%s voltage curve. L
g H
(@)} 2]
2 s 210°/s 190°/s
‘ - g 420°/s 400°/s
- F 420°/s 350°/s SchweiBtisch - Welding desk
= L 600°/s 600°/s * SchweiBtisch, Typ Professional 750 - Welding desk, type professional 750
T 10,1 Nm 39,0 Nm * Die Professional 750 SchweiBtische werden aus hochwertigem Stahl |
£ ‘ L 10,1 Nm 39,0 Nm $355J2-+N gefertigt und zusétzlich plasmanitriert und beschichtet. - The a8
?' 1= ] = E 2,04 Nm 7.36 Nm professional 750 w¢_eld.lng desks are mafdt_e increased of high-quality steel {
; é:: 0o s - 5 $355J2+N and addiotionally plasma-nitrided and coated.
" 516l B B E i LA > 105 ke  Wahlweise 2.000 x 1.200mm oder 1.500 x 1.000mm - Optional 2.000mm x e
Ef*g oo 0,38 kg/m 1,05 kg/m 2 1.200mm or 1.500mm x 1.000mm
e co0o0o0 F 0,3 kg/m2 0,04 kg/m 2 « Tischhihe 950mm, die Beine sind mit - %
K d § ©o0o0o0 0 ~ 45 °C, 20 ~ 80 g Lenkrolle und Feststellbremse ausgestattet -
= e — 0O 0 00 it
Rk = 666 8 170 kg 286 kg Des{( high 9_50mm, the legs are
B = — equipped with castor and parking brake
. z 2 : g LS eagtiole?) « Bohrungen 28mm im 100 x 100mm Raster
_ P Note 3 Note 3 Holes 28mm, 100 x 100mm raster
: ] 00 eo0 FW,C FW,C * Traglast 3.200kg
- _ ! Working load 3.200kg
Note 1:Der Messwert ist das Ergebnis zahireicher Wiederholungen automatisierter Arbeitsgange unter e Gewicht ca. 900kg
stabilen Bedingungen bei Operationen des Roboters mit maximaler Traglast. 2
Note 2: Wenn der Flansch der Gelenkachse mit maximaler Traglast belegt ist. We'ght 900kg

\ Y. \ / Note 1:Measured value obtained after sufficient repetition of automatic operation for stabilizing conditions. - )
- Note 2:when the output flange of the wrist axes is loaded with maximum payload capacity.
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